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Раздел 1. ЦЕЛЬ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

Целью освоения дисциплины является достижение планируемых результатов обучения, 

соответствующих установленным в ОПОП индикаторам достижения компетенций: 

Код и наименование 

компетенции 

Код и наименование   

индикатора достижения 

компетенции 

Результаты обучения 

1. УК-6 Способен 

управлять своим 

временем, выстраивать и 

реализовывать 

траекторию 

саморазвития на основе 

принципов образования в 

течение всей жизни 

УК-6.1 Адекватно 

оценивает временные 

ресурсы и ограничения и 

эффективно использует 

эти ресурсы. 

знания: Объекты, виды, задачи 
профессиональной деятельности. 

Современные методы и методики 
исследований для решения 

профессиональных задач. 
Самостоятельно обрабатывать, 

интерпретировать и представлять 

результаты научно-исследовательской 
и производственной деятельности по 

установленным формам.  

умения: Планировать цели и 

устанавливать приоритеты при выборе 
способов принятия решений с учетом 

условий, средств, личностных 
возможностей и временной 

перспективы достижения 

осуществления деятельности. 
Самостоятельно строить процесс 

овладения информацией, отобранной и 
структурированной для выполнения 

профессиональной деятельности. 
Работать с литературными 

источниками. 

навыки: Технологиями организации 

процесса самообразования. Приема-ми 

целеполагания во временной 
перспективе, способами планирования, 

организации, самоконтроля и 
самооценки деятельности.  

 2. ПК-1 Способен 

применять современные 

методы обработки 

машиностроительных 

заготовок 

ПК-1.1 Выбирает методы 

получения и обработки 

исходных заготовок 

машиностроительных 

изделий.  

знания: Правила обеспечения 

технологичности конструкции 
изделий. Технические возможности 

имеющегося технологического 
оборудования. Области применения 

различных современных материалов. 
Типовые технологические процессы 

производства. 

умения: Проектировать и 

конструировать типовые элементы 
заготовок деталей машиностроения. 

Выполнять и читать техническую 

документацию и чертежи. Выполнять 
сравнительный анализ различных 

методов получения заготовок в 
машиностроении. 

навыки: Навыки проектирования  

 

 



 

 

  типовых технологических процессов 
получения и обработки заготовок 

машиностроительных деталей и узлов. 
Навыки выбора технологического 

оборудования для обработки заготовок 
деталей машиностроительного 

производства.  

 
ПК-1.2 Назначает 

параметры и режимы 

технологических 

процессов изготовления 

машиностроительных 

изделий.  

знания: Правила выбора оптимальных 

режимов технологических процессов 
изготовления деталей 

машиностроения. Методику расчета 

режимов технологических процессов. 
Технические характеристики 

технологической оснастки. 
Методическую и нормативную 

документацию по проведению наладки 
технологического оборудвания. 

умения: Разрабатывать 
технологические процессы 

изготовления деталей 
машиностроения. Настраивать 

технологическое оборудование на 

заданные параметры и режимы. 
Грамотно эксплуатировать 

технологическое оборудование. 

навыки: Навыки выбора 

технологической оснастки. Выбор 
параметров и режимов изготовления 

изделий машиностроения. 
Согласование технологических 

процессов изготовления изделий с 

технологическими службами. Навыки 
в проведении наладочных работ.  

 

  

Раздел 2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОПОП 
 

Дисциплина относится к части, формируемой участниками образовательных отношений 

ОПОП.  

Дисциплина является обязательной 

Изучаемая дисциплина является основой для продолжения формирования указанных 

компетенций в следующих дисциплинах: Управление личным временем (УК-6), 

Проектирование и производство заготовок (ПК-1), Материаловедение и технология 

конструкционных материалов (ПК-1), Технология машиностроения (ПК-1), Резание 

материалов и ЭМО (ПК-1); практиках: Эксплуатационная практика (рассредоточенная) (УК-

6); государственной итоговой аттестации в форме: Подготовка к сдаче и сдача 

государственного экзамена (УК-6), Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной 

квалификационной работы (УК-6), Подготовка к сдаче и сдача государственного экзамена 

(ПК-1), Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы 

(ПК-1) 
  

Раздел 3. ОПИСАНИЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫХ ТЕХНОЛОГИЙ 

Для формирования заявленных компетенций используются методологические технологии, 

реализующие деятельностный, личностно-ориентированный, практико-ориентированный  



 

 

подходы. 
  

Основными стратегическими технологиями являются: лекционные занятия, практические и 

лабораторные занятия, процедуры самообучения 

На достижение конкретных целей обучения направлены применяемые тактические 

технологии: задания, классическая лекция 
   

Раздел 4. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 
  

1 семестр 

Виды и тематика занятий 
Количество 

часов 

Формируемые 

компетенции 

Литейное производство. Способы литья. 48 ПК-1, УК-6 

Лекция. Вводное занятие. Роль современных материалов в 

развитии новых видов машиностроения. Применение металлов 

и сплавов в машиностроении. 

2 
 

Лекция. Основы литейного производства. Технология 

изготовления песчано-глинистой литейной формы. Модельный 

комплект. 

2 
 

Лекция. Литье в оболочковые формы. Технология процесса, 

применяемое оборудование, область применения. 

2 
 

Лекция. Литье по выплавляемым моделям. Технология 

процесса, применяемое оборудование, область применения 

2 
 

Лекция. Литье в кокиль. Технология процесса, применяемое 

оборудование, область применения.  

 

2 
 

Лекция. Литье под давлением. Технология процесса, 

применяемое оборудование, область применения.  

2 
 

Лекция. Центробежное литье. Технология процесса, 

применяемое оборудование, область применения.  

 

2 
 

Лабораторная работа. Вводное занятие. Техника безопасности 

при выполнении лабораторных работ. 

2 
 

Лабораторная работа. Изготовление отливки в разовых песчано-

глинистых формах. 

4 
 

Лабораторная работа. Проектирование технологической 

оснастки для изготовления разовой литейной формы. 

4 
 

Лабораторная работа. Выполнение отчета в виде чертежей 

отливки, модели, стержня, стержневого ящика и литейной 

формы в сборе. 

4 
 

Задания для самостоятельной работы, в том числе выполнение   

1.Перспективное направление развития науки о материалах на 

современном этапе развития.  

2.Основные процессы восстановления железа из руд при 

выплавке чугуна и снижение содержания углерода и примесей 

при выплавке стали.  

3.Особенности изготовления отливок из чугуна, стали, медных, 

алюминиевых и тугоплавких сплавов. Влияние литейных 

свойств сплавов на качество отливок.  

4.Процессы затвердевания и кристаллизации металла и 

строение слитка. Несовершенство строения слитка, 

ликвационный процесс.  

5.Способы разливки стали, кристаллизация стали в изложнице. 

Способы повышения качества стали. 20 

 

Обработка металлов давлением. Способы ОМД. 24 ПК-1, УК-6 
   

 

 



 

 

Лекция. Основные понятия обработки металлов давлением. 

Холодная и горячая деформация. 

2 
 

Лекция. Прокатка металлов. Технология процесса, 

применяемое оборудование, инструмент, область применения. 

2 
 

Лабораторная работа. Основные операции, оборудование и 

инструмент, применяемые при ковке металлов. 

2 
 

Лабораторная работа. Основные операции, оборудование и 

инструмент, применяемые при листовой штамповке металлов. 

2 
 

Задания для самостоятельной работы, в том числе выполнение   

1.Влияние температуры на пластичность и сопротивление 

деформированию.  

2.Отделочные и упрочняющие виды обработки металлов 

давлением.  

3.Влияние обработки металлов давлением на структуру и 

свойства металлов.  

4.Нагревательные устройства для нагрева заготовок перед 

обработкой давлением. 16 

 

Иная контактная работа:  0 
 

2 семестр 

Виды и тематика занятий 
Количество 

часов 

Формируемые 

компетенции 

Обработка металлов давлением. Способы ОМД. 24 ПК-1, УК-6 

Лекция. Прессование. Технология, основные операции, 

оборудование и инструмент. 

2 
 

Лекция. Волочение. Технология, основные операции, 

оборудование и инструмент. 

2 
 

Лекция. Горячая объемная штамповка. Технология, основные 

операции, оборудование и инструмент. 

2 
 

Лабораторная работа. Технологический расчет вырубного и 

вытяжного штампов 

4 
 

Задания для самостоятельной работы, в том числе выполнение   

1.Штамповка в открытых и закрытых штампах, преимущества 

и недостатки.  

2.Оборудование для горячей объемной штамповки, его 

технологические особенности.  

3.Вспомогательные операции горячей объемной штамповки. 14 

 

Сварочное производство. Способы сварки 84 ПК-1, УК-6 

Лекция. Сущность сварки, основные понятия, классификация 

способов сварки. Ручная дуговая сварка. 

2 
 

Лекция. Сварка под слоем флюса. Применяемое оборудование, 

применение способа. 

2 
 

Лекция. Способы сварки в атмосфере защитных газов. 

Применяемое оборудование, применение способа. 

2 
 

Лекция. Сварка плазменной струей. Электрошлаковая сварка. 2 
 

Лекция. Газовая сварка, применяемое оборудование. 2 
 

Лекция. Электроконтактная сварка. Способы, применяемое 

оборудование. 

2 
 

Лабораторная работа. Ручная электродуговая сварка. 

Оборудование сварочного поста. Источники сварочного тока. 

4 
 

Лабораторная работа. Стыковая электроконтактная сварка. 

Способы, режимы сварки. 

2 
 

   

 

 



 

 

Лабораторная работа. Шовная электроконтактная сварка. 

Способы, режимы сварки. 

2 
 

Лабораторная работа. Расчет режимов сварки при 

механизированной сварке в среде углекислого газа. 

2 
 

Лабораторная работа. Расчет режимов сварки при 

автоматической сварке под слоем флюса. 

2 
 

Лабораторная работа. Расчет режимов сварки при газовой 

сварке. 

2 
 

Задания для самостоятельной работы, в том числе выполнение   

1.Термические способы сварки: электроннолучевая, лазерная.  

2.Термомеханические способы сварки: контактная, 

диффузионная.  

3.Механические способы сварки: холодная, трением. 

ультразвуковая, взрывом.  

4 Представление о свариваемости углеродистых и 

легированных конструкционных сталей, чугуна, сплавов меди 

и алюминия.  

5.Виды дефектов в сварных соединениях. Контроль качества 

сварных соединений.  

6.Сварка аккумулированной энергией, конденсаторная сварка.  

7.Физическая сущность процесса пайки металлов и сплавов. 

Способы пайки. 58 

 

Иная контактная работа:  0 
 

Подготовка к экзамену 30 
 

Проведение экзамена 6 
 

 

 

  

Раздел 5. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ОСВОЕНИЮ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

Изучение дисциплины рекомендуется начать с ознакомления с рабочей программой, ее 

структурой и содержанием разделов. Учебный материал структурирован, изучение 
дисциплины осуществляется в тематической последовательности. 

Занятия лекционного типа дают систематизированные знания по дисциплине, 

концентрируют внимание на наиболее сложных и важных вопросах. Во время лекционных 
занятий рекомендуется вести конспектирование учебного материала; обращать внимание на 

формулировки и категории, раскрывающие суть проблемы, явления или процесса; 
зафиксировать выводы и практические рекомендации.  

Подготовка к занятиям семинарского типа включает ознакомление с планом 
лабораторного занятия; работу с конспектом лекций, выполнение домашнего задания, 

работу с учебной и учебно-методической литературой, научными изданиями и 
электронными образовательными ресурсами, рекомендованными рабочей программой 

дисциплины. 

Содержание самостоятельной работы определяется рабочей программой дисциплины, 
оценочными и методическими материалами, заданиями и указаниями преподавателя. 

Самостоятельная работа может осуществляться в аудиторной и внеаудиторной формах. 
Эффективным средством осуществления самостоятельной работы является электронная 

информационно-образовательная среда университета, которая обеспечивает доступ к 
образовательной программе, рабочей программе дисциплины, к электронным 

библиотечным системам, профессиональным базам данных и информационным справочным 
системам. 

Изучение дисциплины включает выполнение лабораторных работ. 

Периодичность проведения, формы текущего контроля успеваемости, система оценивания 
хода освоения дисциплин представлены в рабочей программе.  

Формой промежуточной аттестации по дисциплине является зачёт, экзамен.  

 

   



 

 

Раздел 6. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ И УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ 

ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

6.1. Учебно-методическое обеспечение 
 

   

№№ 

п/п 
Список используемой литературы 

Количество  

экземпляров печатных 

изданий, имеющихся в 

библиотеке, или 

электронный адрес издания 

(ресурса) в сети Интернет 

УЧЕБНЫЕ, УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКИЕ И НАУЧНЫЕ ИЗДАНИЯ 

1. Технология конструкционных материалов [Текст]  : учеб. 

для студентов машиностр. вузов / [А. М. Дальский, Т. М. 

Барсукова, Л. Н. Бухаркин и др.] ; под общ. ред. А. М. 

Дальского. 5-е изд., испр. М.: Машиностроение, 2003. - 

511 c. ISBN 5-217-03198-0.  Экземпляры: всего  12.   

 

11   

2. Самойлова, Лариса Николаевна. Технологические 

процессы в машиностроении [Текст] : лабораторный 

практикум : учебное пособие / Л. Н. Самойлова, Г. Ю. 

Юрьева, А. В. Гирн. Изд. 3-е, стер. Санкт-Петербург: 

Лань, 2017. - 154 с. ISBN 978-5-8114-1112-2.  Экземпляры: 

всего  15.   

 

15  /  

http://e.lanbook.com/books/el

ement.php?pl1_id=86021 

3. Технология конструкционных материалов [Текст]  : 

[учебное пособие для студентов вузов по направлениям 

подготовки бакалавров и магистров "Технология, 

оборудование и автоматизация машиностроительных 

производств" и дипломированных специалистов 

"Конструкторско-технологическое обеспечение 

машиностроительных производств"] / [В. П. Глухов и др.] 

; под общ. ред. В. Л. Тимофеева. Изд. 3-е, испр. и доп. 

Москва: Инфра-М, 2013. - 271 с. ISBN 978-5-16-004749-2.  

Экземпляры: всего  50.   

 

50   

4. Черепахин, Александр Александрович. Технология 

конструкционных материалов. Сварочное производство 

[Текст]  : учебник для академического бакалавриата / А. А. 

Черепахин, В. М. Виноградов, Н. Ф. Шпунькин. 2-е изд., 

испр. и доп. Москва: Юрайт, 2017. - 272, [1] с. ISBN 978-5-

534-00392-5.  Экземпляры: всего  10.   

 

10   

5. Алибеков, Сергей Якубович. Технология 

конструкционных материалов. Горячая обработка 

металлов [Текст] : лаб. практикум / С. Я. Алибеков, О. И. 

Разинская. Йошкар-Ола: МарГТУ, 2009. - 70 c. 

Экземпляры: всего  76.   

 

63  /  

https://portal.volgatech.net/bo

oks/Alibekov,_Razinskaja_te

xnologija.pdf 

6. Материаловедение и технология материалов [Текст] : 

учебник для бакалавров : [по машиностроительным 

специальностям] / [Фетисов Г. П. и др.] ; под ред. Г. П. 

Фетисова; Моск. авиац. ин-т (Нац. исслед. ун-т). 7-е изд., 

перераб. и доп. Москва: Юрайт, 2014. - 766, [1] с. ISBN 

978-5-9916-2607-1.  Экземпляры: всего  25.   

 

25   

  

6.2. Материально-техническая база и программное обеспечение 
 



 

 

    

№№ 

п/п 

Аудитории для прове-

дения учебных занятий, 

самостоятельной рабо-

ты и проведения госу-

дарственной итоговой 

аттестации 

Перечень основного оборудования Программное 

обеспечение 

1. 006 (I) Комплект учебной мебели (1) Microsoft Windows 

Enterprise, Справочная 

правовая система 

"Консультант Плюс", 

Microsoft Office 

Standard, Агент Dr.Web, 

Комплект ГАРАНТ-

Мастер, Microsoft 

Access, Microsoft Visio 

Professional, Microsoft 

Project Professional, 

Microsoft Visual Studio 

Enterprise, Комплект ПО 

для решения основных 

пользовательских задач 

2. 007 (I) МОЛОТ ПHЕВМАТ.М-410 (1), 

ПРЕСС КРИВОШ.КH-22 (1), 

Комплект учебной мебели (1) 

Microsoft Windows 

Enterprise, Справочная 

правовая система 

"Консультант Плюс", 

Microsoft Office 

Standard, Агент Dr.Web, 

Комплект ГАРАНТ-

Мастер, Microsoft 

Access, Microsoft Visio 

Professional, Microsoft 

Project Professional, 

Microsoft Visual Studio 

Enterprise, Комплект ПО 

для решения основных 

пользовательских задач 

3. 009 (I) Печь тигельная СШОЛ -10/10 (1), 

ПРЕСС П-50 (1), Комплект учебной 

мебели (1) 

Microsoft Windows 

Enterprise, Справочная 

правовая система 

"Консультант Плюс", 

Microsoft Office 

Standard, Агент Dr.Web, 

Комплект ГАРАНТ-

Мастер, Microsoft 

Access, Microsoft Visio 

Professional, Microsoft 

Project Professional, 

Microsoft Visual Studio 

Enterprise, Комплект ПО 

для решения основных 

пользовательских задач 

4. 008 (I) Комплект учебной мебели (1) Microsoft Windows  
 



 

 

   Enterprise, Справочная 

правовая система 

"Консультант Плюс", 

Microsoft Office 

Standard, Агент Dr.Web, 

Комплект ГАРАНТ-

Мастер, Microsoft 

Access, Microsoft Visio 

Professional, Microsoft 

Project Professional, 

Microsoft Visual Studio 

Enterprise, Комплект ПО 

для решения основных 

пользовательских задач 
  

Раздел 7. ФОРМЫ КОНТРОЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ/ ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ 

СРЕДСТВ 

Критерии оценивания индикаторов достижения компетенций направлены на:   

- усвоение теоретического материала (объем знаний, глубина усвоения), предусмотренного 

рабочей программой;   

- умение излагать материал (четкость, грамотность изложения материала, точность и 

полнота воспроизведения учебного материала);   

- умение применять теоретические знания при решении практических заданий.  

Шкала оценивания представлена ниже. 

Уровень 

сформированности 

элементов 

компетенции 

Критерии оценивания 
Шкала 

оценивания 

Пороговый  

уровень 

Обучающийся имеет знания основного материала, 

проявляет умение логично его излагать, но может 

допускать неточности в изложении материала, 

недостаточно правильные формулировки, испытывает 

затруднения в выполнении практических заданий. 

удовлет-

ворительно 

Продвинутый 

уровень 

Обучающийся твердо знает программный материал, 

излагает его грамотно и по существу, не допускает 

существенных неточностей в ответе на вопрос, правильно 

применяет теоретические положения при решении 

практических вопросов и задач, владеет необходимыми 

навыками и приемами их выполнения  

 

хорошо 

Высокий  уровень Обучающийся глубоко и прочно усвоил программный 

материал, грамотно и логически стройно его излагает, 

дает исчерпывающие ответы на поставленные вопросы. В 

ответе тесно увязывается теория с практикой, при этом 

обучающийся не затрудняется с ответом при 

видоизменении задания, свободно справляется с 

задачами, вопросами и другими видами применения 

знаний, показывает знакомство с монографической 

литературой, периодическими изданиями, правильно 

обосновывает принятые решения, свободно владеет 

разносторонними навыками, приемами выполнения 

практических работ 

отлично 

  



 

 

7.1. Текущий контроль успеваемости  

Текущий контроль успеваемости обеспечивает оценивание хода освоения дисциплины 

(модуля) и производится с применением технологии рейтингового контроля в соответствии с 

технологической картой дисциплины. Порядок составления технологической карты и 

алгоритм проведения процедуры оценивания видов деятельности обучающихся, 

направленных на освоение знаний, умений, навыков и/ или опыта деятельности, по 

накопительной системе в баллах устанавливается положением о системе РИТМ в ФГБОУ ВО 

«ПГТУ»  
 

7.2. Промежуточная аттестация обучающихся   

Промежуточная аттестация обучающихся направлена на оценивание результатов обучения 

по дисциплине (модулю) и проводится с использованием фондов оценочных средств.  

  

Примеры типовых контрольных заданий из базы фонда оценочных средств по 

образовательной программе. 

                                Пример теста по литейному производству 

I.  Стержневые знаки на моделях окрашиваются в: 

1. черный цвет;              2. красный цвет;       3. синий цвет;           4. желтый цвет. 

II. Питатели служат для: 

1. уменьшения усадки при затвердевании; 

2. уменьшения удара струи жидкого металла; 

3. задержания шлака; 

4. подвода металла в полость формы. 

III. Литейное свойство металлов: 

1. прочность; 

2. вязкость; 

3. жидкотекучесть; 

4. пластичность. 

IV. Какие виды брака характерны для отливки при повышенной температуре заливаемого 

металла? 

1. недоливы и заливы; 

2. песчаные раковины и пористость; 

3. горячие трещины и пригар; 

4. усадочные и газовые раковины. 

  V. Опока представляет собой: 

1. ящик для изготовления формы; 

2. рамку для изготовления полуформ; 

3. коробку для изготовления отливок; 



 

 

4. емкость для хранения формовочной смеси. 

                     Пример теста по обработке металлов давлением 

I.Холодная пластическая деформация вызывает наклеп металла, который увеличивает: 

1.Прочность;     2.Вязкость;     3.Пластичность;        4.Упругость. 

II.К формообразующим операциям листовой штамповки относятся: 

1.Пробивка;       2.Прошивка;    3.Правка;        4.Вытяжка. 

III.Сущность обработки металлов давлением основана: 

1.На поликристаллическом строении металлов; 

2.На пластичности металлов; 

3.На упругости металлов; 

4.На наличии в металлах оксидов и карбидов. 

IV.Операция удлинения заготовки за счет уменьшения площади поперечного сечения называется: 

1.Осадка;       2.Протяжка;    3.Прошивка;        4.Отрубка. 

V.Операция отделения части заготовки по замкнутому контуру в штампах называется: 

1.Отрезка;        2.Вырубка;      3.Вытяжка;     4.Обжим. 

                     Пример теста по ручной электродуговой сварке. 

I.Что является источником тепла при электродуговой сварке? 

1.Плазменная струя;                     2.Сгорание металла в кислороде; 

3.Электроческая дуга;                   4.Пламя от сгорания горючего газа в кислороде. 

II.Величина сварочного тока при ручной электродуговой сварке прямо пропорциональна: 

1.Прочности свариваемого металла;                     2.Напряжению горения дуги; 

3.Диаметру электрода;                                             4.Толщине свариваемых деталей. 

III.Назначение покрытия электрода: 

1.Повышение сварочного тока;                            2.Понижение напряжения сварочной дуги; 

3.Шлакообразование на поверхности шва;         4.Понижение сварочного тока. 

IV.Напряжение холостого хода источника сварочного тока находится в пределах: 

1.60-80 (В);             2.15-25 (В);              3.90-110 (В);              4.30-50 (В). 

V.Шов, выполненный на вертикальной поверхности и расположенный горизонтально, называют: 

1.Потолочным;     2.Нижним;        3.Вертикалным;      4.Горизонтальным. 

               Пример теста по электроконтактной сварке. 

I.Какое сварное соединение получают при электроконтактной шовной сварке? 

1.Тавровое;         2.Стыковое;                3.Внахлест;               4.Угловое. 

II.Стыковую электроконтактную сварку с разогревом стыка заготовок до пластического состояния 



 

 

называют: 

1.Сваркой непрерывным оплавлением;       2.Сваркой сопротивлением; 

3.Сваркой прерывистым оплавлением. 

III.При каком способе шовной электроконтактной сварки соединение заготовок происходит с 

прерывистым включением тока и непрерывном вращении роликов? 

1Шаговом;            2.Прерывистым;          3.Непрерывным. 

IV.Каково напряжение первичной обмотки трансформатора шовной сварочной машины? 

1.380 (В);            2.220(В);        3.110 (В);        4.20 (В). 

V.Где выделяется максимальное количество теплоты при стыковой электроконтактной сварке? 

1.Между зажимом и заготовкой;        2.Между электродами; 

3.Между зажимами;                              4.Между свариваемыми заготовками. 

  

  

 
 

Перечень вопросов для проведения промежуточной аттестации 

I Семестр 

Вопросы на зачет по литейному производству 

1.Технологичкская схема изготовления отливок в разовой песчаной форме. Литейные свойства 

сплавов. 

2.Модельный комплект. Назначение элементов модельного комплекта. 

3.Технология изготовления отливок в песчано-глинистых формах. 

4.Литниковая система, ее назначение. Виды разовых литейных форм. 

5.Формовочные и стержневые смеси и их свойства. Назначение стержней. 

6.Типы формовочных машин: по способу извлечения моделей из формы, по способу уплотнения 

формовочной смеси. 

7.Сборка и заливка форм. Выбивка отливок и стержней. Очистка и обрубка отливок. 

8.Литье в оболочковые формы. Сущность. Применение. 

9.Литье по выплавляемым моделям. Сущность. Применение. 

10.Литье в металлические формы (кокиль). Сущность. Применение. 

11.Центробежное литье. Сущность. Применение 

12.Литье под давлением. Сущность. Применение. 

13.Виды брака. Методы контроля качества отливок. 

II Семестр 

Вопросы на экзамен по разделу обработка металлов давлением 



 

 

1.Сущность ОМД. Понятие о пластической деформации. Значение пластичности при ОМД.Влияние 

холодной и горячей деформации на свойства исходного материала. Наклеп и рекристаллизация. 

2.Нагрев металлов перед ОМД. Способы горячей и холодной ОМД. 

3.Нагревательные устройства для нагрева заготовок перед ОМД. 

4.Сущность и виды прокатки. Устройство прокатных станов и их классификация. 

5.Сущность и основные операции ковки. Устройство и работа пневматического ковочного молота. 

6.Сущность волочения. Применяемый инструмент, оборудование и продукция. 

7.Сущность и способы прессования. Применяемый инструмент, оборудование и продукция. 

8.Сущность горячей объемной штамповки. Устройство штампов, оборудование. Штамповка в 

открытых и закрытых штампах. 

9.Сущность и назначение листовой штамповки. Основные операции, инструмент и оборудование. 

Вопросы на экзамен по разделу сварочное производство. 

1.Физическая сущность процесса сварки. Классификация способов сварки. Схемы дуговой сварки. 

2.Электрическая (сварочная) дуга. Статическая вольт-амперная характеристика дуги. Виды сварных 

соединений и пространственное расположение швов. 

3.Источники сварочного тока и их внешние характеристики. 

4.Электроды, применяемые при дуговой сварке. Состав и назначение компонентов обмазки 

качественных электродов. Ручная электродуговая сварка. 

5.Автоматическая сварка под слоем флюса. Сущность. Применение. Саморегулирование длины дуги. 

6.Сварка в атмосфере защитных газов. Способы, сущность, применение. 

7.Сварка плазменной струей. Сущность, применение. 

8.Электрошлаковая сварка. Сущность, применение. 

9.Газовая сварка, сущность, горючие газы, их получение, хранение, транспортировка. Применяемое 

оборудование. 

10.Устройство и типы газосварочных горелок. Строение газосварочного пламени. Виды пламени. 

11.Способы стыковой электроконтактной сварки. Сущность, применяемое оборудование. 

12.Сущность, схемы и способы точечной и шовной элетроконтактной сварки. Оборудование, область 

применения. 

13.Способы резки металлов. Сущность и область применения. 

14.Сварка трением, ультразвуковая, диффузионная. Сущность и применение. 

15.Виды дефектов сварных соединений. Способы контроля качества сварных соединений и способы 

устранения дефектов. 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №0 

по дисциплине «Введение в инженерную деятельность» 

1. Сущность и основные операции ковки. Устройство и работа пневматического ковочного 



 

 

молота. 

2. Способы стыковой электроконтактной сварки. Сущность, применяемое оборудование. 

 
 

 



 

 

Раздел 9. ПЕРЕУТВЕРЖДЕНИЕ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

Программа переутверждена на  

заседании учебно-методической  

комиссии _____________________________  

(назв. факультета (института))  

протокол № ___________________________  

от “_____” __________________ 20______г.  

______________________________________  

(подпись,  Ф.И.О. председателя) 

Программа переутверждена  

на заседании кафедры  

______________________________________  

(название кафедры)  

протокол № ___________________________  

от “_____” ___________________20______г.  

______________________________________  

(подпись, Ф.И.О. зав. кафедрой )  

  


